
附件3：
气瓶定期检验机构监督抽查记录表
	被抽查检验机构
	名称
	

	
	检验
地址
	

	
	机构
代码
	
	法定
代表人
	

	
	联系人
	
	联系人
固定电话
	

	
	联系人手机
	
	传　真
	

	
	核准证
编号
	
	核准证
有效期
	 年  月  日

	
	核准
项目
	

	抽查范围
	1.资源条件方面；2.质量体系运行方面

	抽查日期
	 年    月    日

	抽查组声明
	根据广东省质监局的安排，我们组成抽查组对该单位进行了监督抽查，抽查情况及发现的主要问题已记录在附表中，并已向该单位反馈。
抽查组组长：（签名）                            日期：      年    月  日
抽查组成员：（签名）                                             
日期：      年    月  日

	被抽查单位声明
	根据广东省质监局的安排，我单位接受了由上述人员组成的抽查组实施的监督抽查，并按照抽查组的要求如实提供了有关材料。对抽查组在附表中记录的问题予以确认。

单位负责人：（签名）                       日期：      年    月   日
行政职务：                     在质量体系中的职务：               


一、资源条件
	抽查内容及基本要求
	抽查发现的主要问题
	抽查结论

	1.主体资格
	1.1有独立法人资格(或为法人授权的实体) 
	
	

	
	1.2.机构名称、主要负责人、地址、所有制及隶属关系等发生变更，应在15日内向原受理机构备案并办理变更换证，并告知所在地质监部门
	
	

	2.人员条件
	2.1签有正式全职聘用劳动合同的员工不少于10人；劳动合同应在有效期内
	
	

	
	2.2技术负责人应具有相关专业工程师以上职称或气瓶检验员以上资格
	
	

	
	2.3质量负责人应具有相关专业助理工程师以上职称或气瓶检验员以上资格
	
	

	
	2.4与核准项目相适应的各类气瓶检验员分别不少于2人；检验员资格证上载明的单位名称应与检验核准证上单位名称一致
	
	

	3.检验仪器装备
	PD1应配备的检验仪器装备：(1)测厚仪；(2)内窥镜或内部检验照明装置；(3)必备的检验量检具；(4)符合环保、消防要求的有毒、可燃气体或残余液体的回收、置换和处理装置；(5)瓶阀自动装卸机；(6)防震胶圈自动装卸机(检验公称容积400L～1000L气瓶，可在滚动装置上人工装卸)；(7)气瓶自动倒水装置(检验公称容积400L～1000L气瓶，可用电动吊运装置倒水)；(8)气瓶外表面清理装置；清除瓶内残留物、油脂、腐蚀产物的装置(瓶内壁附有油脂的气瓶，还须配备蒸汽吹扫装置)；(9)安全照明装置；(10)称量气瓶重量和测量容积用的衡器；(11)水压试验装置(禁油气瓶必须配备专用试压装置)；(12)气瓶内部干燥装置；(13)符合规范要求的气密性试验装置；(14)检修瓶口螺纹的螺纹量规和丝锥；(15)检修瓶阀的工具、量具及瓶阀气密性试验装置；(16)钢印滚压机、打字枪等打字装置；(17)喷涂气瓶漆色、色环和字样的器械；(18)处理报废气瓶用的设备
	
	

	
	PD2除应配备PD1的装备外，还应当配备焊缝测量工具和核准检验品种所需的检测专用设备
	
	

	
	PD3除应配备PD1的装备外，还应当配备焊缝测量工具
	
	

	
	PD4应配备的检验仪器装备：(1)测厚仪；(2)必备的检验量检具；(3)符合环保、消防要求的有毒、可燃气体或残余液体的回收、置换和处理装置；(4)瓶阀自动装卸机；(5)防震胶圈自动装卸机；(6)气瓶外表面清理装置；(7)称量气瓶重量和测量容积用的衡器；(8)检修瓶口螺纹的螺纹量规和丝锥；(9)检修瓶阀的工具、量具及瓶阀气密性试验装置；(10)钢印滚压机、打字枪等打字装置；(11)喷涂气瓶漆色、色环和字样的器械；(12)处理报废气瓶用的设备；(13)焊缝测量工具；(14)测量填料间隙的专用塞尺
	
	

	4.其他条件
	4.1具有不低于50万元的检测责任过失赔偿能力
	
	

	
	4.2固定资产总值不低于60万元
	
	

	
	4.3建立了满足特种设备动态管理要求的气瓶检验数据交换系统；且定期向监察机构交换数据
	
	

	发现的其他问题：(包括未在“抽查内容”栏目中列出的其它项目及问题)


	抽查人员：                                                  日期：      年    月  日


备注：抽查结论栏，完全符合时打“√”，不符合时打“×”，有缺陷时打“○”，不适用时打“—”
二、质量体系运行
	抽查内容及基本要求
	抽查发现的主要问题
	抽查结论

	1.体系管理
	1.1每年度至少进行1次管理评审和内部审核；所发现的问题和不符合项能得到有效控制并及时纠正
	
	

	
	1.2体系运行产生的原始记录、检测报告等能及时归档，且管理有序，易于检索；有关人员应持有相关文件的有效版本
	
	

	
	1.3检验方法和工艺流程应为检验人员所熟知且明显张贴在各相关工位上
	
	

	2.资源管理
	2.1应按培训管理程序制定人员培训计划，且实施记录完整；应建立人员技术档案并进行有效管理
	
	

	
	2.2必备的检测设备、仪器和计量器具等应完好可用，且具有唯一性标识；有检定（校准）要求的，应在检定（校准）有效期内，并使用适宜标识表明其检定（校准）状态
	
	

	3.检验过程管理
	抽查取得现有核准来至少20只气瓶检验档案
	3.1所检气瓶应在已确认的检验责任范围内，并与气瓶充装单位签署了有效的检验协议
	
	

	
	
	3.2检验记录格式应与质量体系规定一致，且制造信息、检验过程信息等应填写完整，相关岗位人员签署完整；其反映出的检验项目应齐全，关键岗位检验人员应具备相应检验员资格
	
	

	
	
	3.3检验报告格式应与质量体系规定一致，项目结论与综合结论判定准确，报告签发人应为技术负责人（或机构负责人）
	
	

	
	
	3.4判废气瓶的判废原因应清晰、准确；对报废气瓶应进行破坏性处理，且有流向记录
	
	

	
	抽查现场已检合格的至少10只气瓶
	3.5应能找到相对应的检验原始记录，相关识别编号及方法应恰当并可追溯
	
	

	
	
	3.6气瓶本体应附有检验标识牌（或检验钢印，液化石油气瓶还需钻检验标志孔），相关信息应与相应的检验记录或报告一致
	
	

	
	
	3.7应能准确识别气瓶制造信息，且与相应的检验原始记录相一致
	
	

	
	
	3.8应按规定确定下次检验日期，不存在下次检验日期超过气瓶使用年限的现象
	
	

	
	
	3.9所检气瓶应在该检验机构已确认的检验责任范围内
	
	

	发现的其他问题：(包括未在“抽查内容”栏目中列出的其它项目及问题)


	抽查人员：                                                  日期：      年    月  日


注：抽查结论栏，完全符合时打“√”，不符合时打“×”，有缺陷时打“○”，不适用时打“—”
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